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A preferred application

in the eat processing industrym
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SINGLE HEAD AND MULTIPLE HEAD SAS**

INJECTORS

Inyectoras monocabezales y multicabezales SAS**
MH SAS

high repeatability of injection level

low injection rates up to 10%, as well as high injection

rates over 100%

2; 2,5;

3; 3,5 standard equipment includes

injection head with one set of needles with 3,5 mm)

high production rates in kg/h

maximum speed of injection head up to 60 cycles

per minute

drive of transporter synchronized with drive of injection

head enables many combinations of injection patterns

pumps independently supplying each head

special pump for high viscosity brines

individual control system for each head

possibility of detach of individual heads

each head can be equipped independently with required

needles or tenderizing knives

table for washing of the conveyor, heads and other parts

of injector (for MH-75 - option)

“Touch screen” control panel

on-line Internet diagnostic system

easy and fast replacement of needle heads

unique system of injection head hygiene, reducing to the

minimum time of cleaning internal part of injection head

SAS system's advantages

latest, easy to assemble and disassemble injection head

and easy to change for injection head with

mm needles (

Ø Ø

Ø Ø

Ø

* for multiheads injectors

table for washing of the conveyor,

heads and other parts of injector

mesa para el lavado del transportador,
cabezales y los demás elementos

Ventajas del sistema SAS

alta repetibilidad del nivel de inyección

bajo nivel de inyección de hasta un 10%, además de altas

inyecciones por encima del 100%

cabezal de inyección de nueva generación con posibilidad

de montaje y desmontaje veloz, y de rearmar para obtener

un cabezal con agujas de 2, 2,5, 3, 3,5 mm

(cabezal estándar con un juego de agujas de 3,5 mm)

alto rendimiento de producción en kg/h

velocidad máxima del cabezal hasta 60 ciclos por minuto

ajuste de las agujas encima del transportador

el accionamiento del transportador sincronizado

con el cabezal de inyección permite lograr muchas

combinaciones de patrones de inyección

bombas que alimentan independientemente cada uno

de los cabezales

una bomba especial para salmueras de alta viscosidad

(opcional)

control individual de cada cabezal

posibilidad de desconectar cada uno de los cabezales

posibilidad de equipar independientemente de cada uno

de los cabezales con agujas o cuchillos de tenderización

mesa especial para el lavado de la cinta transportadora,

de los cabezales y otras partes de la inyectora

panel de control tipo pantalla táctil, legible y claro

sistema de diagnóstico por Internet con posibilidad de

evaluar los posibles problemas y reparar la máquina on-line

sistema instantáneo de desmontaje y recambio de los

cabezales de agujas

sistema único de mantenimiento del cabezal con un tiempo

mínimo de lavado del sistema interno de alimentación

de las agujas

Ø Ø Ø Ø

Ø

* para inyectoras multicabezales
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MH-1480 F/SAS

Construction advantages

stainless steel made

latest, easy to assemble and disassemble injection head

and easy to change for injection head with 1,6; 2;

2,5; 3 mm needles (standard equipment includes

injection head with one set of needles with 2 mm)

injection head and conveyor servo-drive system

pneumatic support system

easy to read and operate “touch panel”

smooth speed control of injection head

programmability of injection level

smooth brine pressure control

continuously measurement of brine temperature

stability of parameters during work, high repeatability

for low injection rates as well as high injection rates

brine blowing system

auto diagnostic system

special machine cleaning system

quick access to inside part of injection head, without using

tools

simple design for easy accessible components

useful table for cleaning of injector’s elements

Ø Ø

Ø Ø

Ø

Hygiene

Ventajas de construcción

Higiene

totalmente ejecutada en acero inoxidable

cabezal de inyección de nueva generación con posibilidad

de un montaje y desmontaje fácil, y la posibilidad de montar

en el cabezal agujas de 1,6; 2; 2,5; 3 mm

(en la versión estándar cabezal con un juego completo

de agujas de 2 mm)

servo propulsión del cabezal de agujas y del transportador

sistema neumático de asistencia

control sencillo mediante la pantalla táctil

regulación suave de la velocidad del cabezal

programación del nivel de inicio y final de la inyección

regulación suave de los parámetros de presión de la inyección

medición continua de la temperatura de la salmuera

estabilidad de los parámetros durante el trabajo, tanto las

inyecciones bajas como altas se caracterizan por su alta

repetibilidad

sistema de soplado de salmuera

sistema de autodiagnóstico

programa especial de limpieza de la máquina

acceso rápido al interior del cabezal, sin necesidad

de herramientas

construcción sencilla, ausencia de elementos de difícil acceso

cómoda mesa para la limpieza de los elementos de la inyectora

Ø Ø Ø Ø

Ø
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TN-700

TN-1000



T-600
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MH

Cooling system SK
esigned to maintain the required temparature during

injection process

complete stainless steel construction

easy for cleaning

machine operation monitoring

possibility to install to customer machines

control directly from the injector

d

.

control system with circulating pump protection

possibility of connection into producer cooling unit

or central cooling system
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MS



MS-400

complete stainless steel

construction meeting the highest hygienic requirements

triple mixing system of solution components

(mechanical, circulating and injection agitators)

automatic dosing of dry ingredients

possibility of transportation of ready brine

efficient centrifugal pump

precise calibration of brine tank

it is possible to integrate the machine with the injector

short time for obtaining a homogenous brine solution

full control of set water quantity (option)

full control of solution temperature (option)

smooth internal part of the hopper with the vibrating device

(optional) for effective adding of dry ingredients to water

easy to read and operate“touch panel”

Construction advantages

possible to adapt the machine for the preparation

of thick sauces

membrane pump for thick brine (option)

possibility of brine sterilization with UV lamp (option)

injectors



ZMS

ZMS-2000



open construction of the dual brine preparation system

meets the highest hygienic requirements

installation of brine cooling system with an independent

cooling unit or possibility of connecting it to a customer's

internal cooling system

full automation and control of the process by:

- automatic valve control

- electric control of water quantity

- quantity control of pumped out ready solution for further

processing

- temperature control

efficient brine cooling system

automatic refilling system of brine in the injector

optional system operation with high viscosity brine by:

- stronger and more effective high share pumps

- vibrator mounted on the hopper

possibility of using mechanical agitators

Construction advantages

ZMS-750

injectors
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SCADA

injectors

The SCADA Monitoring system
enables to monitor operation of injectors, cutters, vacuum

tumblers and smokehouses. With the program it is possible

to observe remotely on a screen and to save on a computer

all technological data of injector’s work, such as:

name and number of current programme

number of batch

number of operating personnel

time of process

brine pressure

brine temperature

head speed

injection mode

time of injection

time of shutdown

head positions

conveyor stroke

current alarms

status of device (device working mode)

Monitored data can be displayed in a form of an interactive

window or a diagram of work in time-function. All monitored

data can be saved as a file in a memory of a computer.

In the event of an emergency the data can be retrieved by

the monitoring program. It’s also possible to print a diagram

of parameters in time-function as a documentation

of a technological process.



mm

mm

mm

mm

kg

%

V; 50 Hz

kW

kg/h

MH-117 SASMH-75 SAS MH-212 SAS

MPa

75

1

9

up to/hasta 3000

370

3

2300

1200

3x400

5÷100

0,6÷0,8

2000

2100

117

1

11

up to/hasta 5000

450

3

2440

1440

3x400

0,6÷0,8

5÷120

2040

2200

212

1

13,5

up to/hasta 6000

750

3

2980

1530

3x400

0,6÷0,8

5÷120

2 002

2550

3x400 3x400 3x400 3x400

mm

mm

mm

mm

mm

kg

%

V; 50 Hz

kW

pcs./piezas

pcs./piezas

pcs./piezas

pcs./piezas

pcs./piezas

kg/h

21

2

up to/hasta 84

326

200

3 4 5 4

1440

760

1840

330

500÷2000

6-55

MHM-39/156MHM-21/84 MHM-68/204

MHM-136/408**

2-heads / 2-cabezales

39

2

up to/hasta 156

376

200 (250 )
1

1770

840

2000

430

500÷3500

6-55

490 630

68 136

3 5,4

up to/hasta 204 up to/hasta 408

500÷6000 500÷7500

6-55 6-55

525 525

200 (250 )
1

200

1820 2310

990 1000

1970 2080

gears /

velocidades

gears /

velocidades
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MH-336 SAS

up to/hasta 7000

3x400

1 1 2

17 (20,5 )option

750

3

336

2900

1530

5÷120

0,6÷0,8

2200

2550

MH-424 SAS/

MH-700 SAS* MH-516 SAS

424/700*

27

up to/hasta 10 000 up to/hasta 20 000

750

3

2

3225

2190

3x400 3x400

5÷100

516

31 (38 )option

1050

3

2 3

1176

3960

2160

5÷100

0,6÷0,8 0,6÷0,8

10 000

3x400

MH-424T SAS

424

32

750

3

3825

2440

5÷100

0,6÷0,8

3x400 3x400

MH-660 F/SAS MH-1480 F/SAS

16 20

660 1480

600 1050

3 3

3430 3245

1000 1880

up to/hasta 5000 up to/hasta 7000

5÷100 5÷100

0,6÷0,8 0,6÷0,8

2170

2420

2170

3060

2165

2485

1830 1950

2420 2860

MHM-21/84; MHM-39/156 MHM-68/204; MHM-136/408**

mm

dm
3

mm

mm

kg

V; 50 Hz

kW

3x400 3x400 3x400 3x400 3x400

FBN-75

FBN-117

FBN-660

250

0,4

0,7

1620

900

800

140

FBN-212

FBN-336

FBN-1480 FBN-516FBN-424

330 550400

0,4 0,40,4

0,7 1,21,04

25701970

12701020

800800

380240

FBN-68

FBN-136

200

0,4

0,7

1830

1020

700

140

1750

990

800

180



dm
3

3x4003x400 3x400 3x400 3x400

mm

mm

mm

kg

V; 50 Hz

kW

kW

kW

400250

MS-1000MS-400MS-250

1000

MS-1500 MS-2000

1500 2000

22 4,5 4,5 6

13801380

11501050

19301850

180140

1790

1420

2100

370

2020 2595

1600 1810

2190 2655

470 600

mm

mm

mm

mm

mm

kg

kW

TN-700 TN-1000 T-600

rpm 17÷34 15÷50

4000 5000

833 1026

1700 1650

1120 1550

1950 1460

570 1300

3 3,8

600 1050

160 160

kg/h

1820

1305

1300

650

2,3

180

600

2

69

pcs./piezas

pcs./piezas

pcs./piezas



mm

mm

mm

mm

V; 50 Hz

kW

TO-1 TO-2

3500 2500

0÷25 0÷25

3x400 3x400

0÷5
o

0÷5
o

1380 1165

2080÷2340 1810÷2000

4 4

rpm

4000 3370

1270 1270

mm

dm
3

mm

mm

kg

V; 50 Hz

kW

3x400 3x400 3x400 3x400

ZMS-750

2x750

3250

1590

2320

900

3

ZMS-1000

2x1000

3300

2100

2450

1100

8

ZMS-1500

2x1500

3850

2300

2450

1200

8

2x2000

4070

2280

2500

1650

ZMS-2000

11

MS-400CH MS-1500CH MS-2000CHMS-1000CH

3x400 3x400 3x400 3x400

400 1000 1500 2000

2,5 5 5 6,5

ZCH-2 ZCH-3 ZCH-4 ZCH-5

4,3 8,9 15,2 20

~2,5 ~4,3 ~8,2 ~13

1700

1150

1950

390

2110

1650

2230

740

2430 2595

1830 1935

2230 2655

870 1120

injectors



PL 96-200 Rawa Mazowiecka
Podlas 3
tel. +48 46 814 55 00
fax +48 46 814 22 15
e-mail:metalbud@metalbud.com
www.metalbud.com

Made in

Europe
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